. . = SMART PRESS SHOP
Laser Blankmg Line 2.19 S ANUFAGTURING PERFORMANGE
Aluminium Stahl Hochfeste Stdhle
Banddicke mm 0,7-3,0 0,6 -3,0 08-20
Zugfestigkeit Rm N/mm?2 150 - 400 270 - 600 1000
Streckgrenze Re N/mm? 85 - 280 150 - 480 800
AUSGANGS- grene
MATERIAL
Lange ohne (mit) Platinenreinigung mm 200 (500) - 4500
Breite mm 300 - 1900
Platinengewicht , max. kg 60
Stapelhohe mit Palette bei Laufhhe 1650mm, max. mm 600
PLATINEN-
ABMESSUNG
Bandgeschwindigkeit, max. m/min 60
Richtgeschwindigkeit, max. m/min 60
Positioniergeschwindigkeit der Schneidkopfe, max. m/min 180
Nennleistung jeder Laserquelle kW 4
PRODUKTIONS-
LEISTUNG :
Coil — AuBendurchmesser mm 800 - 2000
Coil — Innendurchmesser, ca. mm 508
Spreizbereich mm 470- 630
Coilgewicht, max. t 25
HASPELDATEN .
Bandbreite mm 400 - 1880
Anzahl Biirstenmodule Stk. 4
Min. Platinenlange mit Biirsteneinheit mm 500
PLATINEN- Spreizbereich mm 470-630
REINIGUNG
Anzahl Stapelwagen Stk. 2
Platinen- bzw. Palettenlange, max. mm 4500
Stapelabstand, min. mm 800
Stapelgewicht inkl. Palette/Wagen, max. t 8
STAPELWAGEN pee J

- Track & Trace Platinenkennzeichnung maoglich
- Inline-Messung von: Blechdicke, Schmierstoff und Rauigkeit moglich



