
Laser Blanking Line 2.19

AUSGANGS-
MATERIAL

PLATINEN-
ABMESSUNG

HASPELDATEN

PLATINEN-
REINIGUNG

STAPELWAGEN

PRODUKTIONS-
LEISTUNG

Hochfeste StähleStahlAluminium

0,8 – 2,00,6 – 3,00,7 – 3,0mmBanddicke 

1000270 – 600150 - 400N/mm²Zugfestigkeit Rm

800150 - 48085 – 280N/mm²Streckgrenze Re 

200 (500) - 4500mmLänge ohne (mit) Platinenreinigung

300 – 1900mmBreite 

60kgPlatinengewicht , max.

600mmStapelhöhe mit Palette bei Laufhöhe 1650mm, max.

60m/minBandgeschwindigkeit, max.

60m/minRichtgeschwindigkeit, max.

180m/minPositioniergeschwindigkeit der Schneidköpfe, max.

4kWNennleistung jeder Laserquelle

800 - 2000mmCoil – Außendurchmesser

508mmCoil – Innendurchmesser, ca.

470 - 630mmSpreizbereich

25tCoilgewicht, max.

400 - 1880mmBandbreite

4Stk.Anzahl Bürstenmodule

500mmMin. Platinenlänge mit Bürsteneinheit

470 - 630mmSpreizbereich

2Stk.Anzahl Stapelwagen

4500mmPlatinen- bzw. Palettenlänge, max.

800mmStapelabstand, min. 

8tStapelgewicht inkl. Palette/Wagen, max.

- Track & Trace Platinenkennzeichnung möglich 
- Inline-Messung von: Blechdicke, Schmierstoff und Rauigkeit möglich 


